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Material pro 3D tisk - FILAMENT

FILAMENT

- je tiskova struna rliznych barev, je namotana na civce
- pfitisku se struna roztavi a nanasi se v tenkych vrstvach
- vrstvenim se postupné vytvari pozadovany 3D vytisk

- je vyrobeny nejCastéji z plastového materialu

- ma rizné vlastnosti a pouziti

- my budeme pracovat s materidlem s oznacenim PETG barevné filamenty na
civce

- v nasi tiskarné Ize najednou pouzit 5 rdznych filamentt

- dohromady mame k dispozici 14 barev

barevné filamenty v tiskarné


https://www.filament-pm.cz/petg

Hlavni ¢asti 3D tiskarny

EXTRUDER: je soucastka, ktera vytlacuje roztaveny filament

HEATBED: je rovna plocha, ktera se zahfiva a poklada se na ni
tiskova podlozka

TISKOVA PODLOZKA: je odnimatelnd, poklada se na “Heatbed”. V
nasi tiskarné mame oboustranny ocelovy plat se zrnitym povrchem
- pro lepsi pfilnavost. Pozor pfi tisku je velmi horka, dbejte na Vnitini &ést
bezpecnost a ochranu zdravi! tiskarny

TRYSKA (NOZZLE): je mala kovova soucastka s tenkym hrotem,
kterym protéka roztaveny filament

DISPLEJ: je umistén na tiskarné, zde se ovlada tiskovy proces

KAMERA: je umisténa uvnitf tiskarny, umozfuje nam sledovat proces

tisku “na dalku” vyjmuti tiskové podlozky



Princip fungovani 3D tiskarny - pred tiskem

“.

tiskarnu Ize ovladat pfimo na displeji, nebo vzdalené pomoci aplikace
Bambu Handy

tiskarné se pomoci aplikace Bambu Handy odeSle datovy soubor ve
formatu .stl

soubor .stl Ize také vlozit pfimo do tiskarny pomoci SD pamét'ové karty
tiskarna nacte .stl soubor

na displeji nebo v aplikaci nastavime pozadovany filament

pfed tiskem se vzdy automaticky provadi kalibrace podlozky i filamentu

zavedeni filamentu do

pred tiskem dojde k zahfivani podlozky a trysky na pozadovanou teplotu tiskarny

po kalibraci probéhne naneseni prvni vrstvy (first layer) a nasledna kontrola 7

pokud je v8e v pofadku, zacne samotny tisk i e |
N @EmCw T )

displej tiskarny s ddaji o
tisku



Princip fungovani 3D tiskarny - viastni tisk

tryska se pohybuje automaticky v minimalni vzdalenosti nad tiskovou podlozkou
tryska se pohybuje pouze vodorovné ve dvou smérech (osa x a'y)

tiskova podlozka se spolu s “heatbed” pohybuje svisle (osa z)

postupné se na sebe nanasi filament v tenkych vrstvach

na displeji tiskarny a také v aplikaci vidime udaje o dobé tisku, teplotach a spotiebé
filamentu

cely proces muzeme sledovat vzdalené diky zabudované kamere

pokud pfi tisku nenastanou problémy, Ize vyrobek ihned po vytisknuti vyjmout z

tiskarny

POZOR tiskova podlozka je horka, radéji vyCkejte cca 5 minut a poté manipulujte s

podlozkou

kalibrace podloZky a
zkusebni tisk filamentu

také lehkym ohnutim kovové podlozky pred viastnim tiskem

hotovy vyrobek z podlozky opatrné odstranime plastovou Skrabkou, pomUizeme si



Princip fungovani 3D tiskarny - mozné komplikace

nejcastéjSi komplikace pfi tisku je tzv. “Spagetovy” tisk - filament se nenanasi na ur€ené misto
a vytvari ndhodna vlakna, které pfipominaji zamotané Spagety

na Spagetovy efekt tiskarna sama upozorni a pozastavi tisk, nékdy staci mechanicky odstranit
nepotiebny filament a pokraCovat

pokud vznikne Spagetovy efekt hned na zaCatku - je zfejmé zasSpinéna tiskova podlozka a
prvni vrstva Spatné pfilnula k podloZce - pomuze ocisténi desky, nebo naneseni 3D laku

dal8i komplikace je tzv. stringovani - vznika pfi pfejezdu trysky mezi dvéma objekty, dochazi k
natazeni velmi tenké struny - zaleZi na pouzitém materialu a nastavenych teplotach

zaseknuti civky s filamentem - vznikne pfekfizenim filamentu na civce, tiskarna sama zastavi

tisk. Civku manualné odmotame a srovname vlakna filamentu, tisk pak maze pokraCovat

veskeré chyby tiskarna sama hlasi a nabidne odkaz na webové stranky, kde je vypsano

zbytky filamentu po tisku

feSeni problému



3D tisk - zaver

Prezentace slouzi jako vyukovy material a manual pro ostatni vyucCujici pro bezpecné pouzivani 3D

tiskarny pro potreby vyuky.

Veskeré pfilozené fotografie byly pofizeny v odborné u¢ebné EDUCREATE v ramci vyu€ovaciho predmétu

3D modelovani.
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