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Ukazkova hodina — Pfiprava modelu a tisk na 3D tiskarné Prusa

Téma hodiny: Zaklady prace s 3D tiskarnou Prusa
Cile hodiny:
1. Sezndmit studenty s postupem ptipravy modelu pro 3D tisk.

2. Naudit studenty pouZzivat slicer software (napf. PrusaSlicer).
3. Ukazat proces tisku modelu na 3D tiskdrné Prusa.
4. Podpofit zajem o moderni technologie a kreativitu.

Pomiicky a materialy:
e PocitaCe s nainstalovanym softwarem PrusaSlicer.

e  Pripravené 3D modely (ve formatu STL nebo OBJ).
e 3D tiskarna Prlsa
e  Filament (PLA nebo jiny vhodny material).

Struktura hodiny (90 minut):
1. Uvod
e Popis funkce 3D tiskarny a princip FDM tisku

e  Oblasti vyuZiti 3D tisku (primysl, vzdélavani, hobby, medicina
e  Priprava dat

2. Pfiprava modelu v sliceru
1. Seznameni se softwarem:

= Nacteni modelu (STL/OBJ).
= Nastaveni kvality tisku (rozliSeni vrstev).
= Nastaveni podpér (pokud je pro model nutné)
= Vybér typu materialu a profilu tiskarny.
2. Prakticka cast:

o Nacteni predem pfipraveného modelu.

o Nastaveni pod vedenim ucitele:
= Volba spravného tipu tiskarny
=  Volba materialu
= Kvalita vrstvy: napf. 0,2 mm pro rychlejsi tisk.

= Vyplné: napf. 20 % pro standardni pevnost.

=  Umisténi na tiskovou plochu a kontrola orientace modelu.

o Export G-code pro tiskarnu.
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3. Tisk modelu

1. Ptiprava tiskarny:

= Kontrola stavu tiskarny (vyrovnani podlozky, Cistota podloZzky a trysky).
= Zavedeni filamentu a kontrola pritoku materialu.
=  Pfenos dat G-code pomoci SD karty

= Spusténi tisku

2. Pozorovani tisku:

o

@)

@)

4. Zavér a reflexe

Studenti sleduji zacatek tisku a kontroluji prvni vrstvu.
Popis béznych probléma (napf. odlepujici se prvni vrstva, zacpana tryska) a jejich feseni.

Pokud to ¢as dovoli, studenti se mohou stfidat a vyzkouset ovladani tiskarny.

o Reflexe hodiny:

@)

Studenti kladné hodnotili moZnost seznamit se s principem 3D tisku a pfipravou dat a moZnosti se
prakticky vyzkouset obsluhu tiskarny.

Jako model byl zvolen knoflik potenciometru, ktery studenti nasledné vyuziti pfi stavbé své rocnikové
prace

Néktefi studenti jiz 3D tiskarnu doma vlastni a s modelovanim i pfipravou dat jiz zkusenosti maji. O tyto
zkuSenosti se s ostatnimi nasledné podeélili. Jednalo se zejména o tisk s pomoci organickych podpér.
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Obrazova priloha:
Obrazek 1.: Pfipraveny model knofliku potenciometr pre exportovanim do G-code
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Obrazek 3.: Studenti sledujici tisk prvni vrstvy modelu

Obrazek 4. Flnalnl vytlsk
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Obrazek 5.: Srovnani vytisténych modell z rdznych barev PLA filamentu

Stranka 5|5



