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UKAZKOVA HODINA - Tiskarna Bambulab X1C a AMS

Téma hodiny
Metody upinani materialu pro potreby frézovani

Cil hodiny

Seznamit Zzaky s variantami upinani polotovar( a obrobku pro frézovaci operace. Ukazat
vyhody a nevyhody jednotlivgych upnuti. Zahrnuti praktickych ukazek, véetné ukazky
upinani pomoci 3D tisku.

Ukol

Zacatek hodiny byl vénovan kontrole znalosti upinani polotovarl, které Zaci ziskali jiz
béhem praktické vyroby na strojich. Prvné byly zopakovany zakladni metody na
soustruzeni, nasledné frézovani. Ze zopakovani Ize nasledné navazat na daldi metody
upinani, primarné na méné vyuzivané typy jako jsou upinky, magneticka deska a frézovaci
pripravky. Kazdd metoda je vysvétlena, véetné ukazky pomoci obrazkd z vyrobnich
podnikd. Jsou vysvétleny naklady na nakup, udrzbu, maximalni upinaci sily, jednoduchosti
upinani a vghody &i nevyhody v pracovnim procesu.

Z4aci si nasledn& musi vybrat ndhodny kus soudasti, kter( se nachazi ve tfidé a vymyslet
vhodnou metodu upinani pro malosériovou vyrobu na konvencnim frézovacim stroji.
Zakam je poskytnut PC s 3D modelovacim softwarem SolidWorks a pfistupem k internetu
pro moznost hledani a inspirace upinacich prvk(. Zaci pracuji ve dvojicich. Nasledné je
nahodné zvolena dvojice zakl, které variantu upinani vytiskne na poskytnuté 3D tiskarné
Bambulab X1C a odprezentuje ostatnim jejich volbu upinani.
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Obr. 1: Ukazka 3D modelu upinaciho stolu s T drazkami
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Obr. 2: Tisk Sroubl pro upinani
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Obr. 3: Kompletni sesvtavaviobro' upnuti frézované soucasti
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Zaveér

Z4aci byli schopni pochopit razné metody upinani soudasti pri frézovani. Nahodné& zvolena
volba upinani pomoci upinek byla vytisknuta na 3D tiskarné. | pres pfili§ dlouhé Srouby je
prakticka ukazka idealni pro lepsi pochopeni zvolené metody upinani.

Hodnoceni

Hodina se velmi podafila, zaci byli velmi schopni v modelovani upinacich pripravkd. Akoréat
jim chybéli ndzorné obrazky upinacich pripravkl s rozméry, které by dokézali vymodelovat
na svych PC a mnohokrat se stalo, Ze modely byli pfilis malé &i velké. Prace s tiskarnou
hodnotim extrémné pozitivné, pfi tisku jednou barvou lze dosahnout vysoké rychlosti
tisku a je tak mozno vytisknout vice sougasti najednou.



