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Program PrusasSlicer 2.8.1 - nastaveni tisku pro SLA tiskarny

Oficialni program se nachazi na strankach vyrobce tiskarny Prisa, kde je vzdy
nejnovejsi verze softwaru, ktera pfidava nové funkce a moznosti. Vétsina
zakladnich nastaveni je stejné, proto i pro novéjsi verze se lze orientovat pomoci
nasledujiciho navodu.

Pri otvirani programu je nutné postupovat skrz nastaveni. To umozni zvoleni
spravne tiskarny a materialu pro tisk.

Volba tiskarny

Pfed naCtenim modelu do programu je doporuceno zvolit model tiskarny, pokud pfi
nastaveni bylo zvoleno vice tiskaren. Tiskova plocha se tim pfizplsobi dané 3D
tiskarné a model tak bude pfi nacitani umistén na nejvhodné&jsi misto.
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Nacitani 38D modelu

Pro nacitani lze pouzit bézné pretazeni modelu do okna programu, ale existuje zde
i metoda skrz program pomoci nabidky (Soubor - Importovat — Importovat
STL/3MF/STEP/OBJ/AMF ...).

Model by mél byt idedlné& ulozeny ve formatu .STL, ktery je kompatibilni s vé&tsinou
programu pro 3D tisk. Pokud je souc¢éast vytvarena, méla by byt modelovéana

v méfitku 11, z dGvodu prfevadéni souboru na koncovku .STL, kdy zména velikosti
muaze ovlivnit kvalitu tisku.
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Uprava modelu

V samotném programu lze upravit poloha, natoceni Ci velikost modelu pomoci
tlacitek na pravé strané. Pri nacitani je souc¢ast umisténa na stred tiskové plochy
v méfitku exportovaného modelu. Nato&eni soucasti v prostoru se maze lisit a jeji
orientace pri tisku se mUze lisit dle pouziti ¢i pozadované kvalité.

Pokud je soucast ve Spatnych rozmérech Ize ménit rozmér soucasti pomoci
meéritka Ci celkové velikosti ve tfech osach.

Zaroven je vhodné nastavit SLA material pro tisk. Pokud je pouzivan material od
znamého vyrobce, méli by byt vSechny parametry tisku nastaveny dle doporuceni
vyrobce.
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Volba kvality tisku

e

Orientace tisku ma vliv na kvalitu, ale nejvétsi dopad ma vyska vrstvy. Zde je
vyrazna vyhoda 3D tiskaren typu SLA, jelikoz umoznuiji tisknout s vrstvami az

0.025 mm. Samozfejmé vyska vrstvy ma vliv na dobu tisku a je proto vhodné volit
nastaveni vi&i pozadovanému kvalité a povrchu 3D tisku.

Zde jsou ukazany 3 nastaveni tisku pro stejng model a &as potfebny pro tisk.
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Podpéry, slicovani a export

Problematika podpér je komplikovana, ale zakladem je umistit podpéry pod mista,

kde by mohlo dojit ke zhrouceni modelu, pro bézné uzivatele je doporuéeno
nastavit podpéry vdude. Nastaveni podlozky nastavuje umisténi podpér pod
model, pro snadnéjsi oddeélavani vytisku od tiskové plochy. Pro zacCinajici uzivatele

je vhodné nastavit i podpéry pod objektem.
Pro kontrolu vizualizace vytisku a vzhledu podpér je nutné model slicovat, neboli
narezat pro potreby 3D tiskarny. Az po slicovani je mozné soubor exportovat do
3D tiskarny skrz USB flash disk nebo internet, pokud je tiskarna pripojena na sit.
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Po volbé exportovaného souboru v tiskarné Pri8a SL1S je postupovano dle navodu
na displeji zafizeni z ddvodu vyrovnani tiskové plochy, kalibrace zafizeni a
nasledné naliti SLA materialu do vanicky dle doporuceni vyrobce tiskarny.
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