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Ukéazkova hodina - Ovladani programu LightBurn a test 10W laseru

Téma hodiny
Zaklady ovladani diodového laseru a programu LightBurn

Cil hodiny
Seznameni s programem na fizeni laseru a ovladani diodového laseru s optickym vgkonem
10W. Nastaveni vhodnych fezn{ch podminek a rychlosti posuvl v programu.

Ukol

Jednim z ukoll bylo vytvofit vzornik “test podloZzku® pro rdzné rychlosti a vgkony laseru (viz
foto). Objasnili jsme si, co je gravirovani x fezani, nastavovani vhodnych parametr’ pro 4mm
mékkou preklizku v programu LightBurn. Probrali jsme rtizné moznosti nastaveni gravirovani
- vyplA, linka, postupy vyroby, vyhody co nastavit jako prvni operaci. Vyhody a nevgyhody
daného materialu.
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Ovérili jsme si spravnost pochopeni na vysledném vyrobku — vzorniku. Spravné nastaveni
umisténi materialu a spusténi
laseru.
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Po vystupu bylo patrné, jaké jsou vhodné fezné podminky pro fez a gravirovani. Samotna

“test podlozka“ fez okraje byla zvolena §patné - bylo vhodné zvolit vétsi posuvovou rychlost
z dGvodu velkého opéleni.
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Ukazka nastaveni v programu feznych podminek a posuvu studentu:

Nasledujici nastaveni vyplfiiuje ¢tveredky, pfi rdznych rychlostech a vgkonu 10W laseru. Podle
urovné se dostavame do rtiznych hloubek v materialu a také rozdilnd vgchozi barva
gravirovanych ploch.
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Casova dotace 120 minut

Zaver
V8ichni studenti splnili Ukol v ¢ase bez problém. Naudili se zéklady programu LightBurn -
program je intuitivni a v ¢estiné. Studenti byli mile pfekvapeni s rychlosti jak laser pracuije.
S vervou se pustili hned do dalSich projektd (viz fotky).
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Hodnoceni

Studenti se prostridali na odzkouseni programu LightBurn - v prostredi se zacali orientovat
velmi rychle. Kladné také hodnotili dal§i technologii gravirovani a moznost vyzkouseni ve
vjuce. Zaci si tak mohou porovnat moZnost vyroby na CNC frézce vs laser. Vghodou také je,
Zze maji hned vedle laseru PC a hned mohou vyrédbét.
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