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Téma:

Konstrukce spoudtového a biciho ustroji

Cil hodiny:

Ovérit spravnost funkce pomoci vytisknutych modeld.

Zadani:

Navrhnéte mechanismus, kter( bude obsahovat kladivko a spoustovou paku a s tim
souvisejici soucasti. V SolidWorks vytvorte 3D modely (kazdy model bude mit jinou barvu),
pomoci Bambu Studio vytvorte programy a vytisknéte na 3D tiskarné Bambu Lab SP1. Pomoci

vytisknutych modell ovérte funkénost navrzeného mechanismui.

Ukézka prace v SolidWorksu
Zaci byli rozdéleni do skupin a kazda skupina navrhovala jednu sou&astku, nasledné& 2aci

spole¢né vytvéareli sestavu z navrzenych dill a dily upravovali tak, aby sestava byla funkéni.
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Ukézka prace v Bambu Studiu

Z4ci z jednotlivych dilu generovali programy pro 3D tisk.

D o« A

Pripravit © Nahled ©a Zatizeni [E Projekt @ Kalibrace & Nahrat ~  Slicuj Podlozku
D Tisk: & R o — & 1 &4
= nsams ° 5 B 2 2 ST AB WA D™ | &

Bambu Lab P1S 0.4 nozzle

Typ podiozky Textured PEI Podlozka

{0 Filament + - B

Spectrum Premium PLA
(= = |
Proces (R Ovieksy Pokrodile @D [ oJ
0.20mm Strength @BBL X1C B Q = g
Kvalita Pevnost Rychlost Podpéry Ostatni —
m
& Vyika vrstvy fo ><
Vyska vrstvy 0,2 mn =
~
Vyska prvni vrstvy 02 mr o
| B
=2 Sirka Extruze o=
Vychozi 042 mr m
Prvni vrstva 05 i -
=
Vngsi sténa 042 mr = 1]
Vnitni sténa 0.45 m m
Horni plocha 0,42
Vnit#ni vypli 0,45
Vnitini pina vypli 0,42 mn
Podpéry 0,42 mr
Sev
Pozice dvu Zarovnany
Scarf joint seam 3 01
5 Zadné
(experimental) [ 2 fny PETC
a1 - > e
£ Presnost | Ize nyni Podro
Polomér uzavieni mezery v YT = Nazev objektu: deskaSTL
tiskoveé vrstvé G Velikost: 60 x 40 x 5 mm
Objem 4837.97 mm*
Trojuhelniky: 352

Rozligeni
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Nastaveni parametrl pro tisk

S Pripravit S Nahled 23 Zatizeni @ Projekt @ Kalibrace & Nahrat < ~  Tisk podiozky
(D Tiskarna (O] Barevné schéma . Typ Linky
Procento Pouiito filamentu Displej
Bambu Lab P1S 0.4 nozzle " 2m43s 1 =
Typ podlozky Textured PEI Podlozka % " o
i v s 1,7% c 25
B ——
(M Filament + - 8 & 5 e
Spectrum Premium PLA (
Proces (S Objekty Pokrocile@D [E
0.20mm Strength @BBL X1C naQ
Kvalita Pevnost Rychlost Podpéry Ostatni
= Svy
& Vyska vrstvy A
Celkovy odhad
Vy3ka vrstvy 02 mm ey 2
Vyska prvni vrstvy 02 mn
== Sifka Extruze
Vychozi 0,42 mr
Prvni vrstva 0.5 mr
Vngjsi sténa 0,42 mm
Vnitfni sténa 0,45 mn
Horni plocha 0,42
Vnitini vypli 0,45 mr
Vnit?ni pina vyplit 0,42 mm
Podpéry 0,42 mr
@ Sev
Pozice $vu Zarovnany
Scarf joint seam Zadné 0 1
(experimental) —_——
@ F1h fas PETh KO Erace ( J
£} Presnost 0,20
Polomér uzavieni mezery v | o 049 I e i ‘
tiskové vrstvé . =
Rozlieni 0012 ® « s

e nbanabtanie o
ﬂ P Hiedat

Generovani programu pro 3D tisk

Ovéreni funk&nosti navrzeného mechanismu

—
-
e
-

Napnuty mechanismus
. ___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
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Spustény mechanismus
Zaver:

Z4aci zadanou praci stihli ve stanoveném terminu, navic si vyzkouseli praci v malych
skupinach, ale i ve vétsi skuping, kde pracovali na jednom ukolu. Pracovali s vice programy
SolidWorks a Bambu studio. PFedev§im méli moznost vyzkousSet spravnou funkci

mechanismu.

Hodnoceni:
Zaky préace ve skupinach bavila, moznost 3D tisku si oblibili, protoZe tato technologie je
pomeérné rychléa a zakdm Setfi ¢as a fyzickeé sily, které by museli pouzit, kdyby soucastky méli

tvorit konvendénimi metodami.
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