Priprava modelu pro tisk

Téma hodiny: Priprava modelu a tisk.

Cil hodiny: Sezndmeni se zakladnim nastavenim sliceru, pfiprava modelu a
nasledny tisk.

Ukol: Tato hodina navazuje na predchozi vyuku, kde se Zaci seznémili

s programem SolidWorks, kde si sami vymodelovali originalni model lahve. V této
hodiné maji zaci za Ukol pfipravit model na tisk (narezat model na jednotlivé
vrstvy tzv. slicovani) a poté jej vytisknout.
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PrusaSlicer 2.8.1

Program je volné ke stazeni na webovych strankach vyrobce tiskarny. Vzorovy
model lahve si vytvorili sami zaci programu Autodesk SolidWorks a nasledné si
jej exportovali ve formatu stl, ktery je tfeba nasledné vlozit do sliceru (dalsi
casto vyuzivané formaty jsou napriklad 3MF, STEP a OBJ]) bud to prostym
pretazenim souboru do sliceru nebo pres tlacitko importovat, jak je vidét na
fotografii nize.

Zdroj: Vlastni zpracovani
Postup

Nase Skola ma k dispozici klasické FDM tiskarny, takze bylo zapotfebi, aby Zaci
model pripravili pro tisk na typ tiskarny Prusa MK4. Zaci nastavili vysku vrstvy na
0.20 mm, nebot tisk neni né&jak zvlast detailni a nejsou zde previsy. Material,
ktery si vybrali, bylo univerzalni PLA. Trysku vyuzivame 0.4. Vzhledem k tomu,
Zze jedna o model lahve (kde je dno lehce vypouklé dovnitf) bylo tfeba, aby si
zaci vytvorili podpory pro tisk na spodu lahve. Podpéry udélame vybérem
prislusného tlacitka v levém panelu vybéru — Malovani podpér, poté budto
mUzeme podpory vytvofit ruéné& nebo je nechat vygenerovat automaticky pomoci
zadani Uhlu, od kterého se maji sami tvofit. V nasem pripadé zaci nastavili 5°.
Nasledné je treba kliknout na tlacitko vynutit a po té na pravé strané programu
povolit moznost — Podpéry — pouze pro vynucené podpéry viz foto na dalsi
strance. Model je duty, aby imitoval klasickou lahev, takze nebyla potreba zadna
vypln, ¢imz se zkrati jak doba tisku, tak i spotfeba materidlu. Jeho stény byly
tvoreny pouze dvéma perimetry bez vyplné. Po zmacknuti tlacitka Slicovat (tedy
narezani objektu na jednotlivé vrstvy) je soubor pfipraven na samotny tisk.

Diky informacim v pravém spodnim rohu, zname rozméry modelu. Jak lze
vidét na prilozeném obrazku, osa Z prezentuje vysku modelu, osa X jeho Sifku
a osa Y délku. Zaroven zaci dokazi zjistit z daného programu i mnozstvi spotreby
filamentu a jeho vahu.
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Export dat

Pro prenos mame 2 moznosti. Prvni je model exportovat do souboru s koncovkou
».bgcode* (binarni g-code) a ruc¢né jej nahrat na USB, které vlozime do tiskarny.
Druha, ponékud snazSi metoda, je bezdratovy prenos. Pokud je tiskarna
registrovana a prihlasena na webu prusaconnect.cz, je moznost nahrat soubor
primo do tiskarny skrze wifi. Poté uz staci nachystat filament a tiskarnu k tisku.
Nastaveni je vidét na fotografii nize.

Zdroj: Vlastni zpracovani

Zdroj: Vlastni zpracovani
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Zaveér

Zaci se naudili zakladni nastaveni programu pro slicovani 3D modeld, co jsou to
podpory, jaké jsou jejich druhy a jejich vyuziti. Naucili se také, co to jsou
perimetry a vyplné a jak se vyuzivaji.

Hodnoceni

Zaci se aktivné zapoijili a jsou schopni si sami vytvofit podpory pro model a také
se naudili se pracovat s jednotlivymi vrstvami. Dokazi zjistit kolik metrt
filamentu a gramd tisk spotfebuje a jak dlouho bude samotny tisk trvat. Diky
tomu mohou v budoucnu navéazat na slozit&jsi vyuziti slicovacich programd.
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